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'Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Korrektur efner zur 
Verarbeitungsmaschine gefuhrten flexiblen Materialbahn, welche fehlerbehaftet 1st Oder feh- 
lerhaft zugefuhrt 1st. wobei mindestens eine Drehung der Materialbahn um ihre Langsachse 
derart vorgenommen wird, dass durch die Drehung eine unenwGnschte Verdrehung bzw. ein 
Twist der Materialbahn kbrriglert wird oder zwei fehlerhaft verbundene Materialbahnenden, 
wobei die Materialbahnunterseits fehlerhaft an die Materialbahnoberseite anschlieBt, so ge- 
dreht wird. dass die richtige Materialbahnoberseite zur Verarbeitungsmaschine gelangt. 

Insbesondars in der Hygieneindustrie werden in zunehmenden MaBe Halbfertigmaterialien in 
Streifenform verwendet Die Materialbahnen weisen eine Brerte von ca. 25 mm bis 200 mm 
auf. Die Materialbahnen bestehen in der Rege! aus Vliesstoff, Folie, Papier, Airlaids Oder 
aus Kombinationsverbunden der vorgenannten Materialien. Diese Materialbahnen weisen 
eine betrachtliche Dicke von ca. 0,5 mm bis 5 mm auf und sind daher nur bedingt auf Rollen 
zu wickeln. Es hat sich eine Packform entwickelt, in der die Materialbahn entweder schicht- 
weise, zickzackformig auf einer Palette oder in einem Karton abgelegt wird Oder wobei eine 
vorgeschnittene Materialbahn, bestehend aus parallel laufenden Einzelbahnen fcu einem 
rechteckigen Stapel abgetafeft wird. In der Fachsprache nennt sich diese Ablegetechnik 
„Festooning M . Darstellungen entsprechender Stapel lassen sich bspw. der deutschen Pa- 
tentanmeldung 101 25 452.0-27 oder der Druckschrift EP 091 0542 B1 entnehmen. Die En- 
den der einzelnen parallel oder zickzackformigen Materialbahnen werden bspw. durch Kle- 
ben oder Nahen miteinander verbunden* um bei der Verarbeitung eine moglichst lange IQ- 
pkentose Zufuhrung in die Verarbeitungsmaschine zu ermoglichen uhd Stillstandszeiten zu 
vermeiden. Bei der Verarbeitungsmaschinen kann es sich bspw. um eine Maschine zur Her- 
stellung von Slipeinlagen, Binden Oder Kinderwindeln hand.eln. 

Bei der Entnahme der Materialbahn aus dem festoonten Pack kommt es zum einen insbe- 
sondere aufgrund hoher Zufuhr- bzw. Entnahmegeschwindlgkeiten von ca^OO m/min zu 
Oszillationen, Schwingungen der Materiaibahn und damit einhergehend zu unerwQnschten 
Verdrehungen, die in der Fachsprache mit „Twisf bezeichnet werden. Ein weiteres Problem 
besteht dann. wenn Materialbahnenden nicht korrekt mfteinander verbunden worden sind 
und die Materialbahnoberseite, die in der Verarbeitungsmaschine bspw, eine Impragnierung 
erhalten soil, nach unten zeigt Die Verdrehungen bzw. Twists und die falsch verbundenen 
Materialbahnenden fuhren aufgrund vertauschter Materialbahnoberseite und -unterseite 
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letztlich zu einem nicht funktionsfahigen Endprodukt Verdrehungen konnen auBerdem zu 
Abrissen fuhren, was wiederum zum Stillstand der Verarbeitungsmaschine und zu Entste- 
hung von kostspieligem Abfall eines fur sich bereits hochwertigen und kostenintensiven 
HalbfertigmateriaJs fuhrt 

Aus der Praxis ist lediglich eine manuelle Korrektur von Verdrehungen Oder falsch verbun- 
denen Materialenden bekannt, die sehr begrenzt Ist und letztlich doch wieder mit einem Still- 
stand der Verarbeitungsmaschine verbunden ist Entweder wird eine Korrektur der Verdre- 
hung durch Drehung der Materialbahn urn ihre Langsachse vorgenommen, wobei in die ent- 
gegengesetzte Richtung gedreht wird und schliefllich kontrolliert werden muss, dass die 
unerwunschte Verdrehung sich zum freien Ende der Materialbahn hin fortsetzt Oder es.fi n- 
deteine bewusste Verdrehung statt. damit die richtige Materialbahnoberseite in die Verar- 
beitungsmaschine einlauft. Auch hier kommt es zum Stillstand der Verarbeitungsmaschine 
und es wird teure Arbeitskraft gebunden. 

Ausgehend von dem vorbekannten Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, eine Vorrichtung und ein Verfahren der in Rede stehenden Art anzugeben.. die 
eine Korrektur einer zur Verarbeitungsmaschine gefuhrten flexiblen Materialbahn, weiche 
fehlerbehaftet ist Oder fehlerhaft zugefuhrt ist, ermoglicht und die Entstehung von Abfallen . 
an Halbfertigmaterial sowie Stillstandzeiten der Verarbeitungsmaschine vermindeit GemaB 
bevorzugter AusfGhrungsformen. solien Stillstandzeiten der Verarbeitungsmaschine ganzlich 
vermieden werden und eine Automatisierung des Zufuhrungsprozesses im Zusammenhang 
mit der Korrektur der fehlerhaften Materialbahn erreicht warden- 
Die voranstehende Aufgabe wird im Hinblick auf die Vorrichtung durch die Merkmale des 
Patentanspruches 1 gelost Danach ist eine Vorrichtung der in Rede 'stehenden Art mit ei- 
nem drehbaren Walzenpaar ausgestattet welches eine korrigierende Drehung der Material- 
bahn um deren Langsachse beyvirkt 

ErfindungsgemaB ist erkannt worden, dass das Vorschalten eines drehbaren Walzenpaares 
vor die Verarbeitungsmaschine bereits dahingehend eine vorteilhafte Wirkung erzielt. dass 
die Materialbahn sicher zwischen den Walzen gefuhrt ist und - im Gegensatz zu manueller 
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Korrektur - sich die Verdrehung im Absehnitt zwischen dem drehbaren Walzenpaar und der 
Verarbeitungsmaschine nicht mehr fortsetzen kann. 

In konstruktiver Hinslcht konnte das drehbare Walzehpaar an einer vorzugsweiae motorisch 
betriebenen Dreheinrichtung angeordnet sein, die in einem Rahmen gelagert 1st. Der Rah- 
men kfinnte wiederum auf einem Gestell angeordnet sein, welches einen Abstand zur Ent- 
nahmestelle der Materialbahn von mindestens ca- 1000 mm gewihrieistet. Dieser Abstand 
ist erforderlich, urn vor dem drehbaren Walzenpaar bzw. vor der gesamten Vorrichtung 
verbleibenden Verdrehungen Raum zu geben und vor allem, urn der Laufruhe fflrderiich zu 
sein und die Oszillation infolge Relativgeschwindigkeit zwischen Materialbahn und Material- 
pack herabzusetzen. 

GemaB einer besonders bevorzugten, erfindungswesentlichen Ausfuhrungsform konnten 
dem drehbaren Walzenpaar je ein fsststehendes Walzenpaar vor- und nachgeordnet sein. 
Diese MaSnahme schafft zusatzliche Sicherheit, dass Verdrehungen oder falsche Material- 
bahnanschlusse nach verschiedenen Verfahrensschritten wirksam vor die erfindungsgema- 
13 e Vorrichtung verlagert werden. AuBerdem kann noch besser ausgeschlossen werdsn, 
dass die Verarbeitungsmaschine QbBrhaupt jamais mit einer fehlerbshafteten Materialbahn 
beliefert wird. so dass Stiilstandzeiten der Verarbeitungsmaschine vermieden werden. In 
diesem Zusammenhang ist es von besonderem Vorteil, wenn die Dreheinrichtung nebst dem 
drehbaren Walzenpaar langs eines Rahmens, zwischen den beiden feststehenden Walzen- 
paaren.verfahrbar ist. Die beiden feststehenden Waizenpaare konnten jeweils im Bereich 
der Stirnseiten des Rahmens angeordnet sein. Der Abstand zwischen den Walzenpaaren ist 
davon abhangig, wie breit die Materialbahn ist, wobei das Verhaltnis mindestens bei 1:8 und 
in der Regel bei 1:10 und wesentlich dariiber liegt. Bei einer Materialbahnbreite von 100 mm 
wurde sich ein Mindestabstand von 800 mm zwischen den Walzenpaaren ergeben. Diese. 
MaBangaben stehen in Zusammenhang mit der Eliminierung der ungewollten oder auch 
gewollten Verdrehungen aus dem Rahmenbereich heraus und deren Ausbreitung innerhalb 
definierter Abmessungen, die von den Eigenschaften der Materialbahn abhangen. 

Zur Funkb'onsweise der besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der. erfindungsgemaBen 
Vorrichtung mit einem dreh- und verfahrbaren Walzenpaar und zwei feststehenden Walzen- 
paaren ist es erforderlich, dass die Waizen des ersten und/oder zweiten feststehenden WaU 
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zenpaares und des drehbaren Walzenpaares in eine Often- und in eineSchlieBstellung 
. , verbringbar sind. Bei Normalbetrieb, namlich be? fehlerloser Materialbahn bzw- fehlertoser 
Zufuhrung, befinden sich die Walzen des drehbaren Walzenpaares in Schlieflstellung und , 
das drehbare Walzenpaar ist in etwa mittfg zwischen den beiden feststehenden Walzenpaa- 
ren angeordnet ist, was im Hinblick auf die Fehlererkennung falsch verbundener Material- 
bahnenden von Relevan2 Ist. 

Die Walzen der beiden feststehenden Walzenpaare befinden sich bei Normalbetrieb in 
Schlieflstellung und konnten als Walzen mft Klemmpunkt ausgebildet sein, wobei so gegen- 
einander gepresst wird, dass der kontinuieriiehe Transport der Materialbahn gewahrleistet 
ist Die Walzen der beiden feststehenden Walzenpaare konnten auch als S-Walzen ausge- 
fuhrtsein, wobei eine gewisse Wemmwirkung Qber Friktfon erreicht wird. 

Damit die erfindungsgemafle Vorrichtung automatisch - ohne die Anwesenheit von Personal 
- arbeiten kann, konnte dem drehbaren Walzenpaar mindestens eine Erkennungseinrich^ 
tung zur Fehlererkennung vorgeordnet sain. Eine Optimierung der Fehlererkennung konnte 
erreicht werden, wenn eine erste Erkennungseinrichtung dem ersten feststehenden Walzen- 
paar vorgeordnet ist und eine zweite Erkennungseinrichtung zwischen dem ersten festste- 
henden Walzenpaar und dem drehbaren Walzenpaar angeordnet ist. Nach der Erkennung 
eines Fehlers an der Materialbahn Oder deren verdrehter Zufuhrung konnte die Erkennungs- 
einrichtung bewirken, dass sich das drehbare Walzenpaar urn den erforderiichen Winkel 
dreht und dadurch die Korrektur des Fehlers bewirkt. ZweckmaSigerweise erfolgt die Signal- 
gebung von der Erkennungseinrichtung zur Dreheinrlchtung beruhrungslos. Die Signalge- 
bung an eine externe Steuereinrichtung umfasst irti wesentlichen zwei Signale, die sich.ei- 
nerseits.auf die Materialbahnoberflache und andererseits auf die Drehrichtung beziehen. 

Wenn die Materialbahn eine Verdrehung bzw. einen Twist enthalt, konnten sich nach der 
Erkennung durch die Erkennungseinrichtung und der entsprechenden Signalgebung die 
Walzen des drehbaren Walzenpaares offnen und drehbare Walzenpaar konnte den Twist 
der Materialbahn aus seiner Normalstellung heraus in Richtung des ersten feststehenden 
Walzenpaares Qberfahren. In geringem Abstand vom ersten feststehenden Walzenpaar 
konnten die Walzen des drehbaren Walzenpaares in Schlieflstellung verbracht werden, so 
dass sich die Verdrehung bzw. der Twist zwischen dem drehbaren Walzenpaar und dem 
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zweiten feststehenden Walzenpaar befindet. Der Abstand zwischen erstem feststehenden 
und drehbaren Walzenpaar sollte nicht weniger als 100 mm betragen. Es soli gewahrleistet 
sein, dass das drehbare Walzenpaar auf einem unverdrehten Abschnitt der Materialbahn 
positioniert ist, urn Beschadigungen, Knickungen, BrQche der Materialbahn zu vermeiden. 

Sobald das drehbare Walzenpaar seine SchlieBstellung in der vorbeschriebenen Position 
eingenommen hat, gelangen die Walzen des ersten feststehenden Walzenpaares in Offen- 
stellung und es findet die Drehurig des drehbaren Walzenpaares statt, wobei der Twist der 
Materialbahn zwischen dem drehbaren Walzenpaar und dem zweiten feststehenden Wal- 
zenpaar korrigiert wird. Jnfolge der Drehung entsteht zwischen dem drehbaren Walzenpaar 
und dem ersten feststehenden Walzenpaar ein neuer Twist. Da jedoch die Walzen' des ers- 
ten feststehenden Walzenpaares nooh in Offenstellung sind, uberspringt der neue Twist der 
Materialbahn das erste feststehende Walzenpaar in Richtung Entnahmestelle. Auch hier ist ' 
der geringe Abstand zwischen erstem feststehenden Walzenpaar und dem drehbaren Wal- 
zenpaar von Vorteil, da der neue Twist unter Spannung steht und leichter Richtung Entnah- 
mestelle auswerfbar ist 

Nachdem der neue twist das erste feststehende Walzenpaar ubersprungen hat, gelangen 
dessen Walzen spfort wieder in SchlieBstellung, so dass innerhalb der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung ein fehierfreier Verlauf der' Materialbahn zwischen alien WaJzenpaaren erreicht 
ist und das drehbare Walzenpaar wieder in seine Normalstellung verfahren warden kann. 

Fur den Fall, dass die Materialbahn zwei fehlerhaft verbundene Materialbahnenden enthalt, 
weist die erfindungsgemafle Vorrichtung zwei wertere Bestandteile auf, namlfch sine 
Schneide- und Verbindeinrichtung und einen Materialbahnspeicher, welche dem drehbaren 
Walzenpaar nachgeordnet sind. Dureh eine externe Steuereinrlchtung, welche die Signale 
der Erkennungseinrichtung verarbeitet, wird eine andare Arbeitsweise der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung aktivjert Die fehlerhafte Verbindung der Materialbahnenden konnte dazu 
gefuhrt haben, dass die Materialbahnunterseite an die Materialbahnoberseite anschlieBt 
Wenn also die Materialbahn selbst derart fehlerbehaftet 1st, dass die Materialbahnunterseite 
an die Materialbahnoberseite anschlieBt. die Zufuhrung jedoch verdrehungsfrei stattfindet, 
signalisiert die Erkennungseinrichtung das Stoppen der Materialbahn fur ca. 1 bis 3 Sekun- 
den. In dieser 2eit wird die Materialbahn durchschnitten, das drehbare Walzenpaar wird mit 
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derfehlerhaften Materialbahn urn 180 0 gedreht so dass die korrekte Materialbahnoberseite 
nach oben zeigt und die Materialbahnenden warden in der Schrieide- und Verbindeinrichtung 
miteinander verbundenen. Wahrend des Schneidens, Drehens und Verbindens wird die Ver- 
arbeitungsmaschine aus dam Materialbahnspeicher versorgt. Wahrend der Drehung des 
drehbaren Walzenpaares entsteht zwischen dem ersten feststehenden Walzenpaar und dem 
drehbaren Walzenpaar ein Twist Dieser Twist wird dadurch entfernt, dass die Walzen des 
ersten feststehenden Walzenpaares in Offenstellung gelangen und die dortige Verdrehung 
bzw. der dortige Twist diese in Richtung Entnahmestelle uberspringt Die Beseitigung der 
Verdrehung bzw. des Twists zwischen dem ersten feststehenden Walzenpaar und dem 
drehbaren Walzenpaar kann audi so erfolgen. wie bereits waiter oben eriautert, namlich 
dadurch, dass das drehbare Walzenpaar die Walzen offnet und zum ersten feststehenden 
Walzenpaar fahrt, so dass der unerwunschte Twist Qberfahren ist und sich zwischen drehba- 
rem und zweiten feststehendem Walzenpaar befindet, dass danach das drehbare Walzen- 
paar die Walzen verschlleBt und dreht, und dass dann der zwischen erstem feststehendem 
Walzenpaar und drehbarem Walzenpaar entstehende, ebenfalls unerwunschte Twist die 
offenen Walzen des ersten Walzenpaares Qberspringt, diese danach test schlieBen und das 
drehbare Walzenpaar wieder in seine IMormaJstellung zuruckverfihrt. Schiussendlich durch- . 
lauft die Materialbahn nach diesen Vorgangen mit der richtigen Materialbahnoberseite die 
erfindungsgemaBe Vonichtung, um dann korrekt in die Verarbeitungsmaschine einzutreten. 

Beim Einwechseln eines neuen Materialpacks zur Entnahmestelle ist ein manueller Verbin- 
dungsvorgang der Materialbahnen erforderlich. Dann kann das freie Ende der Materialbahn 
von Hand enttwistet werden und verdrehungslos mit.dem Materialbahnende des neuen Ma- 
terialpacks verkfebt oder vernaht werden. 

Als Erkennungseinrichtung konnten eine CCD-Kamera und/oder Lasertechnik und/oder ka- 
pazitive Messeinrichtungen und/oder induktive Meseeinrichtungen eingesetzt werden. 

In konstruktiver Hinsicht konnte das drehbare Walzenpaar bzw. die Dreheinrichtung Be- 
standteil eines Schlittens sein, welcher am Rahmen verfahren wird. Zum Antrieb der Dreh- 
einrichtung, des Schlittens und der in Often- und SchlieBsteliung verbringbaren Walzen der 
Walzenpaare kSnnten Servomotoren, insbesondere AC Wechselstrom- Servornotdren vor- 
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gesehen sein. Die Erkennungseinrichtung konnte Signal© unci Befehle zur Steuerung der 
Bewegungsablaufe uber SPS oder PC zu den Servomotoren Qbertragen. 

Des weiteren wird die voranstehende Aufgabe.im Hlnblick auf das Verfahren durch die 
Merkmale des Patentanspruches 25 gelfist. Danach wird ein Verfahren der in Rede stehen- 
dqn Art, insbesondere unter Verwendung der gemaB Patentanspruch 1 beschriebenen erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung, durchgefuhrt, dass die Materialbahn mittels eines drehbaren 
Walzenpaares gedreht wird. 

Wie bei der Vorrichtung nach Patentanspruch 1 ist auch hinsichtlich des.Verfahrens erkannt 
worden, da$s uber eine Drehung mittels Walzenpaar weitgehend ausgeschlossen werden 
kann, dass eine fehterhafte Materialbahn oder eine fehlerhaft zugefuhrte Materialbahn zur . 
Verarbertungsmaschine gelangt. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Drehung mittels drehbarem Walzenpaar ein Verfah- 
rensschritt der Fehlererkennung mittels einer Erkennungseinrichtung vorangeht, welche auf 
das drehbare Walzenpaar Oder weitere Walzenpaare einwirkt. 

Unter Verwendung einer.bevorzugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung mit zwei feststehen- 
den, dem drehbaren Walzenpaar vor- und nachgeschalteten Walzenpaaren konnte das er- 
findungsgemaBe Verfahren im Falle einer unerwunschten Verdrehung bzw. eines uner- 
wunschten Twists folgendermaBen ablaufen: 

• Erkennung des Twists 

• Befehl zum Offnen der Walzen des drehbaren Walzenpaares 

• Uberfahren des Twists durch das drehbare Walzenpaar in flichtung des ersten fest- 
stehenden Walzenpaares 

• Anhalten des drehbaren Walzenpaares in geringem Abstand von dem ersten festste- 
henden Walzenpaar 

• SchlieSen der WaJzen des drehbaren Walzenpaares mit der Folge, dass sich der 
Twist zwischen dem drehbaren Walzenpaar und dem zweiteh feststehenden Wal- 
zenpaar befindet 

• Offnen der Walzen des ersten feststehenden Walzenpaares 
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• Drehung des drehbaren Walzenpaares mit der ersten Folge, dass der Twist zwi- 
schen dem drehbaren Walzenpaar und dem zweiten feststehenden Walzenpaar 
n enttwistef bzw. korrigiert wird und mit der zweiteri Folge, dass ein neuer Twist zwi- 
schen dem ersten feststehenden Walzenpaar mit noch offenen Walzen und dem 
drehbaren Waizenpaar entsteht 

• Beseitigen des neuen Twists zwischen dem ersten feststehenden Walzenpaar mit 
noch offenen Walzen und dem drehbaren Walzenpaar 

• • Oberspringen des ersten feststehenden Walzenpaares mit noch offenen Walzen 

durch den Twist in Richtung Entnahmestelie ' 

• SchlielJen der Walzen des ersten feststehenden Walzenpaares 

• Verfahren des drehbaren Walzenpaares in Richtung ^weites feststehendes Walzen- 
paar, in seine IMormalstellung 

Wurde es sich urn sine Materialbahn mit zwei fehlerhaft verbundenen Materialbahnenden 
handeln, wobei die Materialbahnunterseite an die Materialbahnoberseite anschlieBt, die in 
der erfindungsgemaBen Vprrichtung mit zwei zusatzlichen feststehenden Walzenpaaren, 
einer Schneid- und Verbindeinrichtung und einem Materialbahnspeicher korrigiert wfrd, so * 
.wurden folgende Verfahrensschritfe ablaufen: 

• Erkennung der fehierhaften Verbindungsstelle. wobei die Materialbahnober- und - 
unterseite vertauscht worden sind 

• Stoppen der Materialbahn fur ca. 1 bis 3 Sekunden 

• Belieferung der Verarbeitungsmaschine aus dem Materialbahnspeicher heraus, so- 
lange die Korrektur lauft 

• Schneiden der Materialbahn, Verbleib eines Endes im drehbaren Walzenpaar, 
Verbleib des anderen Endes in der Schneid- und Verbindeinrichtung 

- • Drehen des drehbaren Walzenpaares, Entstehen eines Twists im Abschnitt zwischen 
erstem feststehenden Walzenpaar und drehbarem Walzenpaar 

• Verbinden des korrigierten Materialbahnendes mit dem in der Schneid- und Verbind- 
einrichtung befindlichen Materialbahnen 

• Weitertransportieren der Materialbahn zum Materialbahnspeicher bzw. zur Verarbei- 
tungsmaschine 
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• Beseitigen des neuen Twists zwischen dem ersten feststehenden Walzenpaar und 
dem drehbaren Walzenpaar entsprechend der Twistentfernung 

• Befehl zum Offnen der Walzen des drehbaren Walzenpaares 

• Oberfahren des Twists durch das drahbare Walzenpaar in Richtung des ersten fest- 
stehenden Walzenpaares 

• Anhalten des drehbaren Walzenpaares in geringem Abstand von dem ersten festste- 
henden Walzenpaar 

• SchlieBen der Walzen des drehbaren Walzenpaares mit der Folge, dass sich der 
Twist zwischen dem drehbaren Walzenpaar und dem zweiten feststehenden Wal- 
zenpaar befindet 

• Offnen der Walzen des ersten feststehenden Walzenpaares 

• Drehung des drehbaren Walzenpaares mit der ersten Folge, dass der Twist zwi- 
schen dem drehbaren Walzenpaar und dem zweiten feststehenden Walzenpaar 
w enttwistet" bzw. konigiert wird und mit der zweiten Folge, dass ein neiier Twist zwi- 
schen dem ersten feststehenden Walzenpaar mit noch offenen Walzen und dem 
drehbaren Walzenpaar entsteht 

• Beseitigen des neuen Twists zwischen dem ersten feststehenden Walzenpaar und 
dem drehbaren Walzenpaar 

• Offnen der Walzen des ersten feststehenden Walzenpaares 

• Uberspringen des ersten feststehenden Walzenpaares mit offenen Walzen durch den 
Twist in Richtung Entnahmestelle 

• SchlieBen der Walzen des ersten feststehenden Walzenpaares 

• Verfahren des drehbaren Walzenpaares in Richtung zweites feststehendes Walzen- 
paar, in seine Normalstellung . 

Die Verfahrensschritte sind nicht auf die beiden voranstehend beschriebenen Ausfuhrungs- 
beispiele beschrankt. Bspw, konnten Fehleruberlagerungen auftreten, namlich fehlerhafte 
Verbindung der Materialbahnenden gleichzeitig mit dem Auftreten ejner Verdrehung bzw. 
eines Twistes. Dann 1st die erfindungsgemaBe Vorrichtung anders zu steuern. Fur verschie- 
dene Anwendungsfalle konnen angepasste Software-Programme erstellt werden. Jnsbeson- 
dere konnen - je nach Fehlerbild - mehrere Drehungen urn unterschiedliche Winkel erforder- 
iich sein. AuBerdem ist eine Verwendung der erfindungsgemaBen Vorrichtung als reine Ma- 
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terlalbahn-Umlenkeinrichtung zur Umienkung der Materialbahn in beliebigen Winkeln mog- 
Hch. . 

Im Hinblick auf waiters vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsgemaflen Verfahrens . 
wird auf die allgemeine Beschreibung der erffndungsgemaBen Vorrichtung nebst den dorti- 
gen Ausfuhrungsbeispielen verwiesen, zumal dort Merkmale eriautert sind. die for das Ver- 
fahren auch relevant sind. 

Zusammenfassend wird ausgeluhrt, dass mit der erffndungsgemaBen Vorrichtung und dem 
arflndungsgemaBen Verfahren die Zufuhrung fehlerhafter Materialbahnen in die Verarbei- 
tungsmaschine ausgeschlossen werden kann und aine Fehlerkorrektur bei laufendem Be- 
trieb der Verarbeitungsmaschina und zwar ohne Personal ermoglicht wird. 

Es gibt nun verschiedene Mdglichkeiten, die Lehre der vorliagenden Erfindung in vorteilhaf- 
ter Weise auszugastalten und weiterzubilden. Dazu isteinerseits auf die den Patentanspru- 
chen 1 und 25 nachgeordneten Anspruche, andererseits auf die nachfolgende Eriauterung 
zweier AusfQhrungsbeispiele der Erfindung anhand der Zeichnung zu verweisen. In Verbin- 
dung mit der Eriauterung der beiden AusfQhrungsbeispiele der Erfindung anhand der Zeich- 
nung werden im aflgemeinen bevorzugte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Lehre 
eriautert. in der Zeichnung zeigen 

Fig. 1 in schematischer DarsteHung, eine Seitenansicht eines ersten AusfQhrungs- 

beispiels der erffndungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 2 in schematischer DarsteHung, eine Perspektivansicht des Gegenstandes 

aus Fig. 1 und 

Fiyyl in schematischer DarsteHung, eine Seitenansicht eines zweiten Ausfiihrungs- 

. J beispiels der erfindungsgemaBen Vorrichtung mit zusatzlichen Bauteilen, 

namlich Sehneid- und Verbindeinrichtung und Materiaibahnspeicher. 
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Die Fig, 1 bis 3 zeigen zwei bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele einer erfindungsgemaBen 
Vorrichtung zur Korrektiir einer zur Verarbeitungsmaschine V gefuhrten flexiblen Material- 
bahn 1 , weiche fehlerbehaftet ist oder fehlerhaft zugefuhrt ist Die Vorrichtung umfasst ein 
drehbareh Walzenpaar 2, welches eine korrigierende Drehung der Materialbahn 1 urn deren . 
Langsachse bewirkt. 

Das drehbare Walzenpaar 2 ist an einer Dreheinrichtung 3 befestigt, weiche an einem Rah- 
men 4 angeordnet ist Der Rahman 4 ist auf einem Gestel! 5 fixiert ist; welches einen Ab- 
stapd des Rahmans 4 zgr Entnahmestelie 6 der Materialbahn 1 von mindestens ca. 1000 
mm gewahrleistet 

Dem drehbaren Walzenpaar 2 ist ie ein feststehendes Walzenpaar 7, 8 vor- und nachgeord- 
net, die jeweils im Bereich der Stimseiten des Rahmens 4 angeordnet sind, Mittels eines 
Schlittens 9 ist das drehbare Walzenpaar 2 lanss des Rahmens .4 verfahrbar. In Fig, 1 be- 
tragt der Abstand zwischen dem ersten feststehenden Walzenpaar 7 und dem drehbaren 
Walzenpaar 2 aufgrund baulicher Erfordemisse ca. 2900 mm. 

Die Walzen des ersten und zweiten feststehenden Walzenpaares 7, 8 und des drehbaren 
. Walzenpaares 2 konnen in eine Offen- und in eine SchlleBstellung verbracht werden, was 
zur Arbeitsweise des hier geschilderten Ausfuhrungsbeispiels der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung auch erforderiich ist. Bei Normalbetrieb, namlich bei fehlerloser Materialbahn 1 bzw. 
fehlerloser Zufuhrung der Materialbahn 1 befinden sich die Walzen aller Walzenpaare 2, 7, 8 
in SchlieSstellung. Zum Cffinen und Schlieflen der Walzenpaare 2, 7, 8 sind unabhangfg 
ansteuerbare Antriebselemente 10 in Form von Servomotoren vorgeseheri. Das fur das 
drehbare Walzenpaar 2 vorgesehene Antriebselement 10 dient dem Verfahren des Schlit- 
tens 9 und dem Antrieb der Walzen, urn die Materialbahn 1 fortzubewegen. Die beiden fur 
die feststehenden Walzenpaare 7, 8 vorgesehenen Antriebselemente 10 treiben die Walzen 
an, um die Materialbahn 1 fortzubewegen. Das Offnen und SchlieBen der Walzenpaare 2, 7, 
ggf. 8 erfolgt pneumatisch. 

Das vorliegendei Ausfuhrungsbetspiel der erfindungsgemaBen Vorrichtung sieht vor, dass 
zur Erkennung einer fehlerhaften Materialbahn 1 und/oder einer fehlerhaften Zufuhrung eine 
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erste Erkennungseinrichtung 1 1 dem ersten feststehenden Walzenpaar 7 und eine zweite 
Erkennungseinrichtung 12 dem drehbaren Walzenpaar 2 unmlttelbar vorgeordnet ist. 

Wesentliches Element der Erfindung ist die Drehung des drehbaren Walzenpaares, 2. Die 
Erkennungseinrichtung 11,12 gibt nach der Erkennung eines Fehlers an der Materialbahn 1 
und/oder einer fehlerhaften Zufuhrung der Materialbahn 1 ein Signal an das drehbare Wal- 
zenpaar 2, was im Zusammenhang mft einigen anderen Arbeitsschritten zur Korrektur des 
Fehlers fuhrt. 

Beispiefhaft werden zwei Anwendungsfalle der Vorrichtung erlautert: ' 



Die Materialbahn 1 enthalt eine Verdr&hung bzw- einen Twist 



Es kommt zur Erkennung des Twists im Abschnitt V2 zwischen dem ersten feststehenden 
Walzenpaar 7 und dem drehbaren Walzenpaar 2. Die Walzen des drehbaren Walzenpaares 
2 offnen und das drehbare Walzenpaar 2 uberfahrt den Twist der Materialbahn 1 in Rlchtung 
des ersten feststehenden Walzenpaares 7. 

Nach dem Uberfahren kommt das drehbare Walzenpaar 2 ca. 100 mm vor dem ersten fest- 
stehenden Walzenpaar 7 zum Stillstand und schJieSt die Walzen: Der Twist befindet sich 
nun zwischen dem drehbaren Walzenpaar 2,und dem zweiten feststehenden Walzenpaar 8. 
Die Walzen des ersten feststehenden Walzenpaares 7 gelangen in OffensteJIung und es 
findet die Drehung des drehbaren Walzenpaares 2 statt Dabei wird der Twist der Materiai- 
bahn 1 zwischen dem drehbaren Walzenpaar 2 und dem zweiten feststehenden Walzenpaar 
8, im Abschnitt N2 korrigiert bzw. enttwistet Oder entdreht Wahrend in Abschnitt N2 die Ent- 
drehung der Materialbahn 1 stattfindet, kommt es in Abschnitt V2 zu einer neuen Verdre- 
hung. Dieser Twist entsteht innerhalb des ca 100 mm-Abstandes zwischen dem ersten 
feststehenden Walzenpaar 7 und dem drehbaren Waizenpaar 2 und Ciberspringt das erste 
feststehende Walzenpaar 7 in Richtung Entnahmestelle 6, wonach dessen Walzen sofort 
wieder in SchiieBstellung gelangen. Hierdurch wird^ein fehlerfreier Verlauf der Materialbahn 
1 zwischen alien Waizenpaaren 2, 7, 8 erreicht Das drehbare Waizenpaar 2 kann nun wie- 
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der in seine Normalstellung verfahren, was ebenfalls durch Signale ausgelost Wird. Wenn 
der nachste Materialpack 13 in die Entnahmestelle 6 eingewechselt wird und die Verbindung 
zum Materialbahnende des vorhergehenden Materialpacks hsrgestellt wird, konnen die vor 
der Vorrichtung bef indlichen Twists manuell entfernt warden, bevor verbunden wird. 



Die Materialbahn 1 enthalt zwei fehlerhaft verbundene Materialbahnenden, wobei die Mate- 
rialbahnunterseite an die Materialbahnoberseite anschlieBt. Fur diesen Fall ist die erfin- 
dungsgemaBa Vorrichtung gemaB d&m zweiten, in Fig. 3 gezeigten AusfGhrungsbeispiel mit 
einer Schneid- und Verbindeinrichtung 16 sowie einem Materialbahnspeicher 17 ausgestat- 
tat, die dem drehbaren Walzenpaar 2 nachgeordnet sind. Die Schneid- und Verbindainrich- 
tung 16 ist zwischen dem zweiten feststehenden Walzenpaar 8 und dem drehbaren Walzen- 
paar 2 angeordnet. Der Materialbahnspeicher 17 1st zwischen dem zweiten feststehenden 
Walzenpaar 8 und der Verarbeitungsmaschine V angeordnet und umfasst drei nicht naher 
bezeichnete teste obere Walzen und zwei ebenfalls nicht naher bezeichnete lose hangende 
untere Walzen, so dass die Materialbahn 1 Schlaufen bildet ' 

Es kommt zur Erkenhung der fehlerhaften Verbindung bzw. Materialbahnoberseite im Ab- 
schnitt V2 zwischen dem ersten feststehenden Walzenpaar 7 und dem drehbaren Walzen- 
paar 2 durch die Erkennungseinrichtungen 11,12, welche durch Signale zu einer nicht dar- 
gestellten externen, die Antriebselemente 10 und den Servomotor 15 ansteuernde Steuer- 
einrichtung bewirken, dass die Materialbahn 1 fur ca. 1 bis 3 Sekunden stoppt Wahrend- 
dessen wird die Materialbahn 1 in der Schneid- und Verbindeinrichtung 16 im Bereich der 
Verbindungsstelle geschnitten und die Verarbeitungsmaschine V aus dem Materialbahn- 
speicher 1 7 mit der MatBrialbahn 1 beliefert. 

Nach dem Schnitt werden die Materialbahnenden zum einen in dem drehbaren Walzenpaar 
2, zum anderen in der Schneid- und Verbindeinrichtung 16 gehalten. Das drehbare Walzen- 
paar 2 dreht nun um 180°, wobei die Materialbahn 1 im Abschnitt N2 nunmehr mit der richti- 
gen Materialbahnoberseite vorliegt und wobei zwischen dem ersten feststehenden Walzen- 
paar 7 und dem drehbaren Walzenpaar 2, in Abschnitt V2 ein Twist entsteht 
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.Nach der Drehung werden die Materialbahnenden in der Schneid- und Verbindeinrichtung 16 
verbunden und die Materialbahn 1 wird zur Verarbeitungsmaschine V bzw. zum Material- 
bahnspeicher 17 weitertransportiert wird. Der zwischen dem ersten feststehenden Walzen- 
paar 7 und dem drehbaren Walzenpaar 2, Im Abschnitt V2, befindliche Twist wird dadurch 
entfernt, dass die Walzen des ersten feststehenden Waizanpaares 7 in Offenstellung gelan- 
gen und von dam dortigen Twist flbersprungen werden. Konkret erfolgt die Twistentfernung 
wie in Fall A, indem die Walzen des drehbaren Walzenpaares 2 offnen und das drehbare 
Walzenpaar 2 den Twist der Materialbahn 1 im Abschnitt V2 in Richtung des ersten festste- 
henden Walzenpaares 7 Qberfahrt. Nach dem Uberfahren kommt das drehbare Walzenpaar 
2 ca. 100 mm vor dam ersten feststehenden Walzenpaar 7 zum Stilistand und schlieBt die 
Walzen. Der Twist befindet sich nun zwischen dem drehbaren Walzenpaar 2 und dem 
zweiten feststehenden Walzenpaar 8. Die Walzen des ersten feststehenden Walzenpaares 
7 gelangen in Offensteliung und es findet die Drehung des drehbaren Walzenpaares 2 um 
1 80' statt. Dabei wird der Twist der Materialbahn 1 zwischen dem drehbaren Walzenpaar 2 
und dem zweiten feststehenden Walzenpaar 8. im Abschnitt N2 korrigiert bzw. enttwistet 
Oder entdreht. Hierbei ist selbstverstandlicH die richtige Drehrichtung zu wahlen, damit die 
richtige Materialbahnoberseite in die richtige Position gelangt. 

Wahrend in Abschnitt N2 die Entdrehung der Materialbahn 1 stattfindet, kommt es in Ab- 
schnitt V2 zu einer neuen Verdrehung. Dieser Twist entsteht innerhalb des ca. 100 mn> 
Abstendes zwischen dem ersten feststehenden Walzenpaar 7 und dem drehbaren Walzen- 
paar 2 und iiberspringt das erste festetehende Walzenpaar 7 in Richtung Entnahmestelle 6, 
wonach dessen Walzen sofort wieder in SchlieBstellung gelangen. Hierdurch wird.eln fehier- 
freier Verlauf der Materialbahn 1 zwischen alien Walzenpaaren 2, 7, 8 erreicht. Das drehba- 
re Walzenpaar 2 kann nun wieder in Richtung zweites feststehendea Walzenpaar 8, in seine 
Normalstellung, verfahren. was ebenfalls durch Signals ausgelost wird. 

Bei beiden Fallen A B sind die Walzen des zweiten feststehenden Walzenpaares 8 stets 
geschlossen. 

Die Erkennungseinrichtungen 11 und 12 liegen im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel als 
CCD-Kameras vor. Zum Antrieb der Dreheihrichtung 3, des Schlittens 9 und der in Offen- 
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und SchlfeBstellung varbringbaren Walzen der Wafeenpaare 2, 7, 8 AC-Servomotoren 10 
vorgesehen sind. Die Erkennungseinrichturigen 11,12 ubertragen Signale und Befehle zur 
Steuerung dar Bewegungsablaufe uber SPS zu den Servomotoren 10.. 

Die Entnahmestelle 6 enthalt einen Materialpack 13, von wo aus die Materialbahn 1 uber 
sine Umlenkrolle 14 zur erfindungsgemaflen Vorrichtung gelangt. 

. Hinsichtlich weiterer, jn den Figuren nicht gezeigter Merkmale wird auf den allgemeinen Tell 
der Beschreibung verwiesea 

AbschlieBend sei darauf hingewiesgm, dass die erfindungsgemaBe Lshre nicht auf die vor- 
anstehend erorterten Ausfuhrungsbeispiele eingeschrankt ist. Vielmehr sind die unterschied- 
lichsten Arbeitsweisen der Vorrichtung und konstruktive Abwandlungen moglich. 




m 
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Bezugszeichenliste 





1 


Materialbahn 


2 


drehbares Walzenpaar 


3 


Dreheinrichtung . 


4 


Rahmen 


5 


GesteJI 


6 


Entnahmestelle 


7 


erates feststehendes Walzenpaar 


8 


zweites feststehendes Walzenpaar 


9 


Schlitten fur 2, 3 


10 


Antriebselemente bzw. Servomotoren 
furdieWalzen 


11 


erste Erkennungseinrichtung 


12 


zweite Erkennungseinrichtung 


13 


Materialpack 


14 


Umlenkrolle 


15 


Servomotor fur die Dreheinrichtung 


16 


Schneid- und Verbindeinrichtung 


17 


Materialbahnlager 






V 


Verarbeitungsmaschirie 


V2 


Abschnltt7-2 


N2 


Abschnitt2-8 
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P aten tan spriiche 



1 . Vorrichtung zur Korrektur einer zur Verarbeitungsmaschine gefuhrten flexiblen Mate- 
rialbahn (1), welche fehlerbehaftet ist Oder fehlerhaft zugefuhrt ist mit einsm drehbaren 
Waizenpaar (2), welches eine korrigierende Drehung der Materialbahn (1) urn deren Langs- 
achse bewirkt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet dass das drehbare Walzsn- 
paar (2) an einer Dreheinrichtung (3) angeordnet ist, welche an einem Rahmen (4) angeord- 
net ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen (4) auf 
einem Gestell (5) fixiert ist welches einen Abstand des Rahmens (4) zur Entnahmestelle (6) 
der Materialbahn (1 ) von ca, 1 000 mm gewahrleistet 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet dass dem 
drehbaren Waizenpaar {2) je ein feststehendes Waizenpaar (7, 8) vor- und nachgeordnet ist, 
die jnsbesondere jeweils-im Bereich der Stirnseiten des Rahmens (4) angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das 
drehbare Waizenpaar (2) langs des Rahmens (4) verfahrbar ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche i bis 5 t dadurch gekennzeichnet, dass die 
Walzen des ereten und/oder zweiten feststehenden Walzenpaares (7/8) und des drehbaren 
Walzenpaares (2) in eine Offen- und in eine SchlieBstelfung verbringbar sind. 

7. Vorrichtung nach einem Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Walzen 
des drehbaren Walzenpaares (2) bet Normalbetrieb (fehlerlose Materialbahn bzw. fehlerlose. 
Zufuhrung) in SchlieBstellung befinden und dass das'drehbare Waizenpaar (2) in etwa mittig 
zwischen den beiden feststehenden Walzenpaaren (7, 8) positioned ist 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Walzen 
der beiden feststehenden Walzenpaare C7, 8) bei Normalbetrieb (fehlerlose Materialbahn 
bzw. fehlerlose Zufiihrung) in SchlieBstellung befinden, 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
drehbaren Walzenpaar (2) mindestens eine Erkennungseinrichtung (11, 12) zur Erkennung 
einer fehlerhaften MateriaJbahn und/oder einer fehlerhaften ZufQhrung vorgeordnet ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet. dass eine erste Erken- 
nungseinrichtung (11) dem ersten feststehenden Walzenpaar (2) vorgeordnet 1st und dass 
eine zweite Erkennungseinrichtung (1 2) zwischen dem ersten feststehenden Walzenpaar (7) 
und dem drehbaren Walzenpaar (2) angeordnet 1st. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 Oder 1 0. dadurch gekennzeichnet, dass die Erken- 
nungseinrichtung (11,12) nach der Erkennung eines Fehlers an der Materialbahn (1) 
und/oder einer fehlerhaften ZufQhrung der Materialbahn (1) insbesondere uber Signalgebung 
bewirkt, dass sich das drehbare Walzenpaar (2) dreht, was zur Korrektur des Fehlers fuhrt. 

1 2. Vorrichtung nach einem der Anspruche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Materialbahn (1) eine Verdrehung bzw. einen Twist enthalt 

* i 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Erkennungsein- 
richtung (11,12) nach der Erkennung des Twistes an der Materialbahn (1) bewirkt, dass sich 
die Walzen des drehbaren. Walzenpaares (2) offnen, dass das drehbare Walzenpaar (2) den 
Twist der Materialbahn (1) in Richtung des ersten feststehenden Walzenpaares (7) uber- 
fahrt, dort gering, insbesondere ca. 100 mm, vom ersten feststehenden Walzenpaar (7) 
beabstandet seine Walzen in SchlieBstellung verbringt, so dass sich der Twist zwischen 
dem drehbaren Walzenpaar (2) und dem zweiten feststehenden Walzenpaar (8) befindet 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Walzen des ersten 
feststehenden Walzenpaares (7) in Offenstellung gelangen, sobaJd das drehbare Walzen 1 
paar (2) davon gering beabstandet seine SchlieBstellung eingenommen hat und dass die 
Drehung des drehbaren Walzenpaares (2) urn 180 "stattfindet, wobel der Twist der Material- 



aturn 12.04.02 21:05 FAXG3 Nr: 503580 von NVS:FAXG3.I0.0201/06241925161 (Seite 9 von 31) 



j.2/04 '02 20:12 FAX +49 JjWl 





- 19 - 



bahn (1) zwischen dem drehbaren Walzenpaar (2) und dem zweiten feststehenden Walzen- 
paar (8) korrigiert wird. . 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14. dadurch gekennzeichnet, dass der infolge Drehung 
des drehbaren Walzenpaares (2) zwischBn dem ersten feststehenden Walzenpaar (7) mit 
noch offenen Walzen und dem drehbaren Walzenpaar (2) entstehende neue Twist der Mate- 
rialbahn (1) das erste feststehende Walzenpaar (7) In Rlchtiing Entnahmestelle (6) uber- ■ 
springt, dessen Walzen danach sqfort wieder in SchlieBstellung gelangen, so dass ein feh- 
lerfreier Verlauf dar Materialbahn zwischen alien Walzenpaaren (2, 7, 8) erreicht ist und das 
drehbare Walzenpaar (2) wieder in seine Normalstellung verfahrbar ist. 

1 6. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 9 bis 1 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Materialbahn (1) zwei fehlerhaft verbundene Materialbahnenden enthalt, insbesondere der- 
ail, dass die Materiaibahnunterseite an die Materialbahnoberseite anschlieBt. 

1 7. Vorrichtung nach Anspruch 1 6. dadurch gekennzeichnet, dass dem drehbaren Wal- 
zenpaar (2) eine Schneid- und Verbindelnrichtung (16) sowie ein Materialbahnspeicher (17) 
nachgeordnet sind. 

1 8. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Schneid- und Ver- 
bindeinrichtung (16). zwischen dem zweiten feststehenden Walzenpaar (8) und dem drehba- 
ren Walzenpaar (2) angeordnet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnat, dass Materialbahn- 
speicher (17) zwischen dem zweiten feststehenden Walzenpaar (8) und der Verarbeitungs- 
maschine (V) angeordnet ist 

20. Vorrichtung nach eiriem der Anspriiche 1 7 bis 1 9. dadurch gekennzeichnet, dass die 
Erkennungseinrichtung (11. 12) nach derErkennung derfehlerhaften Verbindung der Mate- 
rialbahnenden der Materialbahn (1) bewirkt, dass die Materialbahn (1) fur ca. 1 bis 3 Sekun- 
den stoppt, wahrend die Verarbeitungsmaschine (V) aus dem Materialbahnspeicher (17) 
beliefert ist und die Materialbahn (1) in der Schneid- und Verbindeinrichtung (16), vorzugs r 
weise im Bereich der Verbindungsstelle oder vor der Verbindungsstelle. geschnitten wird. 
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21 . Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Materialbahnen- 
den zum einen In dem drehbaren. Walzenpaar (2), zum anderen in der Schneid- und Ver- 
bindeinrlchtung (16) gehalten sind. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass sich das drehbare 
Waizsnpaar urn 1B0° dreht, wobei zwischen dem ersten feststehenden Walzenpaar (7) und 
dem drehbaren Walzenpaar (2), in Abschnitt (V2) ein Twist entsteht und die MateriaJbahn (1) 
im Abschnitt (N2) nunmehr mit der richtigen Materialbahnoberserte vorliegt 

23. Vorrichtung nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass die Materialbahnen- 
den in der Schneid- und Verbindeinrichtung (16) verbunden werden und die Materialbahn (1) 
zur Verarbeitungsmaschine (V) bzw. zum Waterialspeicher (17) weitortrahsportiert wird. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet. dass der zwischen dem 
ersten feststehenden Walzenpaar (7) und dem drehbaren Walzenpaar (2), im Abschnitt (V2), 
beflndliche Twist dadurch entfernt wird. dass die Walzen des ersten feststehenden Walzen- 
padres (7) in Offenstellung gelangen und von dem dortigen Twist ubersprungen werden. 

25. Vorrichtung nach einem der Anspruche 9 bis 24, dadurch gekennzeichnet dass die 
Erkennungseinrichtung (11,12) eine CCD-Kamera und/oder Lasertechnik und/oder kapaziti- 
ve Messeinrichtungen und/oder indukBve Messeinrichtungen umfasst. 

26. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass das 
drehbare Walzenpaar (2) bzw, die Dreheinrichtung/ (3) Bestandteil eines Schiittens (9) ist, 
welcher am Rahmen (4) verfahrbar ist. 

27. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass zum 
Antrieb der Dreheinrichtung (3)\ des Schiittens (9) und der in Often- und SchlieBstellung 
verbringbaren Walzen der Walzenpaare (2, 7, 8) Servomotoren (10, 15), insbesondere AC- 
Servomotoren,.vorgesehen sind. 
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24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Erkennungsein- 
richtung (11,1 2) Signale und Befehle zur Steuerung der Bewegungsablaufe uber SPS oder 
PC zu den Servorhotoren (10, 15) iibertragt 

25. Verfahren zur Korrektur einer zur Verarbeitungsmaschine gefuhrten flexibien Materi- 
albahn (1). welche fehlerbehaftat ist oder fehlerhaft zugefuhrt wird, wobei mindestens eine 
Drehung der Materialbahn (1) um ihre Langsachse derartvorgenommen wird, dass durch die 
Drehung ein unerwQnschter Twist der Materialbahn (1) korrigiert wird oder zwei fehlerhaft 
verbundene Materialbahnenden, wobei die Materialbahnunterseite fehlerhaft ah die Material- 
bahnoberseite anschlieBt. so gedreht wird, dass die richtige Materialbahnoberseite zur Ver- 
arbeitungsmaschine gelangt, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Materialbahn (1) mittels eines drehbaren Waizenpaares (2) gedreht wird. 

27. Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die fehlerbehaftete 
Materialbahn (1) zwischen mindestens einem feststehenden Walzenpaar (7, 8) und dem 
drehBnden Walzenpaar (2) korrigierend gedreht wird. 

28. Verfahren nach Anspruch 26 Oder 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Fehler der 
Materialbahn (1) erkannt wird und je nach erkanntem Fehler Befehle an die Walzenpaare (2, 
7, 8) ausgegeben warden. 

29. Verfahren nach Anspruch 28, wobei die Materialbahn einen unerwunschten Twist 
enthalt, dadurch gekennzeichnet, dass sich nach der Erkennung des Twistes an der Materi- 
albahn (1) die Walzen des drehbaren Waizenpaares (2) offnen. 

30. Verfahren nach Anspruch 29. dadurch gekennzeichnet, dass das drehbare Walzen- 
paar (2) den Twist der Materialbahn (1) in Richtung des ersten feststehenden Waizenpaares 
(7) Qberfahrt und dort gering vom ersten feststehenden Walzenpaar (7) beabstandet seine 
Walzen in Schlieflstellung verbracht werden, so dass sich der Twist zwischen dem drehba- 
ren Walzenpaar (2) und dem zweiten feststehenden Walzenpaar (8) befindet. , 
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31 . Verfahren nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet dass nach Erlangung der 
SchlieBstellung durch das benachbart zum ersten feststehenden Walzenpaar (7) angeord- 
nete drehbara Walzenpaar (2) die Walzen des ersten feststehenden Walzenpaares (7) in 
Offenstellung gelangen und dass dann die Drehung des drehbaren Walzenpaares (2) statt- 
flndet, wobei der Twist der Materialbahn (1) zwischen de.m drehbaren Walzenpaar (2) und 
dem zweiten feststehenden Walzenpaar (8) korrigiert wird. 

32. Verfahren nach Anspruch 31 , dadurch gekennzeichnet, dass nach der Drehung des 
drehbaren Walzenpaares (2) ein neuer Twist zwischen dem ersten feststehenden Walzen- 
paar (7) mit noch.offenen Walzen und dem drehbaren Walzenpaar (2) enteteht, welcher da- 
durch beseitigt wird, dass der neue Twist der Materialbahn (1) das erste feststehende Wal- 
zanpaar (7) in Richtung Entnahmesteile (6) uberspringt und dass die Walzen des ersten 
feststehenden Walzenpaares (7) dahach sofoit wieder in SchlieBstellung gelangen, so dass 
ein fehlerfreier Verlauf der Materialbahn zwischen alien Walzenpaaren (2, 7, 8) erreicht ist 
und das drehbare Walzenpaar (2) wieder in Richtung zweites feststehendes Walzenpaar (8) F 
in seine Normalstellung, fahrt. 

33. Verfahren nach Anspruch 28, wobei die Materialbahn zwei fehlerhaft verbundene 
Materialbahnenden enthalt, insbesondere derart dass die Materiaibahnuntereeite ah die 
Materiaibahnoberserte anschlieSt, dadurch gekennzeichnet 

dass die Materialbahn (t) nach der Erkennung der f ehlerhaften Verbindung der Mate- 
rialbahnenden fur 1 bis 3 Sekunden gestoppt wird, 

dass die Materialbahn (1) durchschnitten wird, 

dass drehbare Walzenpaar (2) mit der fehlerhaften Materialbahn (1) urn 180° dreht. 
dass die Materialbahnenden korrekt verbunden werden, 

dass wahrenddessen die Verarbeitungsmaschine (V) aus einem Materialbahnspei- 
cher (17) mit Materialbahn (1) beliefert wird, 

dass nach der Verbindung der Materialbahnenden die Materialbahn (1) zur Verar- 
beitungsmaschine (V) bzw, zumMaterialbahnspeicher (17) weitertransportiert wird. 

34. Verfahren nach Anspruch 33. dadurch gekennzeichnet, dass durch die Drehung des 
drehbaren Walzenpaares (2) ein Twist zwischen dem ersten feststehenden Walzenpaar (7) 
und dem drehbare Walzenpaar (2), im Abschnitt (V2), entsteht, der dadurch entfemt wird, 
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dass das drehbare Walzenpaar (2) seine Walzen offnet und in-Richtung des Walzenpaares 
(7) uberfahrt und dort gating vom ersten feststehenden Walzenpaar (7) beanslandet se.ne 
Walzen in SchlieBstellung verbracht werden, so dass sich der Twist nunmehr in Abschnltt 
(N2) befindet. 

36 Verrahr e nnachAnspruch35 1 dadurch.gekennzeichnet > dassnachEriangun 9 der 
SchlieBstellung durch das benachbartsum ersten feststehenden Walzenpaar (7) angeord- 
nete drehbare Walzenpaar (2) die Walzen des ersten feststehenden Walzenpaares (7) in 
Offenstellung gelangen und dass dann die zweite Drehung des drehbaren Walzenpaares (2) 
um 180° so stattRndet, dass der Twist der Materialbahn (1) in Abschnitt (N2) korrigiert w.rd. 
wonach dann die jeweils richtige MaterialbahnoberMche nach oben bzw. unten welst 

37 Verfahren nach Anspruch 36. dadurch gekennzeichnet. dass nach der zweiten Dre- 
hung des drehbaren Walzenpaares (2) ein neuer Twist in Abschnitt (V2) entsteht, welcher 
dadurch beseitigt wird. dass die Walzen des ersten feststehenden Walzenpaares (7) geoff- 
net werden und der neue Twist der Materialbahn (1 ). das erste feststehende Walzenpaar (7) 
in Richtung Entnahmestelte (6) Qberspringt. wonach die Walzen des ersten feststehenden 
Walzenpaares (7) sofort wieder in SchlieBstellung gelangen. so dass ein fehlerfreier Verlauf 

^ der Materialbahn zwischen alien Walzenpaaren (2'. 7. 8) erreicht ist und das drehbare Wal- 
zenpaar (2) wieder in Richtung zweites feststehendes Walzenpaar (8). in seine Normalstel- 
lung, fahrt. 
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Z u s a mm enfassung 

Die Erflndung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Korrektur einer zur Verarbei- 
tungsmaschine gefuhrten flexiblen Materialbahn (1). welche fehlerbehaftet ist oder fehlerhaft 
zugefOhrt ist, wobei mindestens eine Drehung der Materialbahn (1) um.ihre Langsachse 
derart vorgenommen wird, dass durch die Drehung ein unerwDnschter Twist der Material- 
bahn (1) korrigiert wird oder zwei fahlerhaft verbundene Materialbahhenden. wobei die Mate- 
rialbahnuntarseite fehlerhaft an die Materialbahnoberseite ansehlieBt, so gedreht wird. dass 
die richtige Materialbahnoberseite zur Verarbeitungsmaschine gelangt. Die Aufgabe der Er- 
flndung besteht darin. eine Korrektur einer zur Verarbeitungsmaschine gefuhrten flexiblen 
Materialbahn. welche fehlerbehaftet ist oder fehlerhaft zugefQhrt 1st. zu ermogllchen und d.e 
Entetehung von AMallen am Halbfertigmaterial sowie Stillstandzeiten der Verarbeitungsma- 
schine zu verminderh. Die Hosung der Aufgabe wird dadurch erreicht, dass ein drehbares 
Walzenpaar (2) vorgesehen ist. welches eine korrigierende Drehung der Materialbahn (1) um 
deren Langsachse bewirkL 



{Hierzu Fig. 1) 
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